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CERERE
PENTRU AGREMENT TEHNIC IN CONSTRUCTH

Nr. ?55’5/’«-)19 b ATAS

{. ADRESANT : INCD URBAN-INCERC Sucursala Cluj-Napoca

2. SOLICITANT : LLC Research and production enterprise Ukrmagnezil, sir. Skryabin nr 7
Sumy. 40022 Ucraina, phone nr +380 50 407 3394

3. PRODUS/PROCEDEV: Piaci de oxid de magneziu ., MAGNECO PREMJUM “cu grosimi de &,
10, 12 mm. { placi pe baza de oxid si clorura de Magneziu ramjorsate pe ambele parti cu plasa
de fibra de sticla incorporata in suprafata placii).

4. UNITATEA PRODUCATOARE : LLC Research and production enterprise Ukrmagnezit. ~
Skryabin street, Sumy, 40022 Ucraina, phone nr + 380 50 407 3394

5. ACORDUL PRODUCATORULUI : nu esie cazul

6. TITULAR AGREMENT : SC Multitrade Partners SRL, str. Lupeni nr. 106, 550203 Sibiu,
Romania, telefon 0722 381820/ 0741 286490,

7.CARACTERISTICI TEHNICE PRINCIPALE ALE PRODUSULUI / PROCEDEULUL /:
se vor indica in anexa la cerere

8.DOMENI1 PROPUSE DE UTILIZARE iN CONSTRUCTII : Compartimemari. placari dv
pereti (interior si exterior), placari de tavane, tavane suspendate, placari de pardoseli, consiructii
pe cadru, realizare de panouri tip ., sandwich" (SIP}.

Prin prezenta cerere confirm asumares urmétoarelor obligatii :

- asigurares egantioanelor de produs necesare efectudrii incercdrilor de inborator:

- permiterea efectudrii de incercliri de Jaborator suplimentare, la cererea grupei specializate. de citre
un laborator acreditat de un organism nagional de acreditare i sensul §i potrivit prevederilor Regulamentului
(CE) nr. 765/2008 sl Parlamentului European gi al Consiliului din 9 iulie 2008 de stabilire a cerinjelor de
screditare §i de supraveghere & pietei in ceea ce privegte comercializarca produselor §i de abrogare a
Regulamentului (CEE) nr. 339/93 sau in laboratoare autorizate de Inspectoratul de Stat in Constructii:

- permiterea constatirii conditiilor de fabricatic s produsului sau procedeului, dacé este cazul:

- decontarea pe bazk de contract @ tuturor cheltuielilor derivate din procedura de elaborare 3
agrementuluvi tehnic.

Am luat cunogtingd ¢ durats maximi de elaborare a agrementului tehnic este de 4 luni, incepind cu
data la care sunt indeplinite toate obligatiile contractate cu organismul elaborator de agrement tehnic
cu privire Ia asigararea egantinanelor de produs necesare efectulirii incercirilor de laborator.
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Sucursala Cluj-Napoca

Laborator INCERC de Cercetare Aplicata si incercari in Constructii Cluj-Napoca
Adresa: Calea Floresti, nr. 117. cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

Catre,
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INCD URBAN - INCERC
Sucursala Cluj-Napoca

065 . 0% 06 204

INTRARE / IESIRE

ain

SC MULTITRADE PARTNERS SRL
Sibiu, Str. Lupeni, Jud. Sibiu, Romania
Telefon: 0744 793 831

Prin prezenta, vd comunicam ca cererea inregistrata cu nr. 9699 din 02.04.2024
pentru elaborarea agrementului tehnic pentru PLACA DE OXID DE
MAGNEZIU ,MAGNECO PREMIUM” CU GROSIMI DE 8,10, 12 mm”

a fost inaintatd si aprobatd de catre Consiliul Tehnic Permanent pentru

Constructii, fiind demarate procedurile specifice pentru elaborarea proiectului

de Agrement tehnic aferente placilor de oxid de magneziu ,,magneco premium”

cu grosimi de 8, 10, 12mm.

DIRECTOR

INCD URBAN-INCERC
Sucursala Cluj-Napoca

Dr. ec. Rus Mircea-losif
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MEMORIU TEHNIC
AL RAPORTORULUI GRUPEI SPECIALIZATE

1. Descrierea produsului

Placa de magneziu ,MAGNECO PREMIUM™ este un material universal de
constructie si finisarc cu o gama largd de aplicaii. Datorita proprietatilor sale tehnice si
operationale, placa de magneziu poate fi utilizata la realizarca perctilor de comartimentare
interiori, la placarea interioara a peretilor structurali, la realizarea tavanelor false. la realizareca
tavanelor suspendate, la placari de pardoseli, la aplicarea pe exteriorul cladirilor la fatade, la
constructii pe cadre, la realizarea de panouri tip “sandwich” (SIP, ICF.etc). ete.

Principalele materii prime componente ale placii de magneziu ~MAGNECO
PREMIUM” sunt: oxidul de magneziu, clorura de magneziu §i perlitul. Placa de magneziu
.MAGNECO PREMIUM", este realizata numai din materii prime naturale si nu contine
aditivi suplimentari. Dimensiunile standard ale placilor de magneziu sunt de 1200 x
2400x8mm. 1200x2400x10mm si 1200x2400x12mm.

2. Caracteristici tehnice
Caracteristicile tehnice conform figelor de produs pentru placile .MAGNECO

PREMIUM? sunt prezentate in tabelul 1.

Tabelul 1.
Nr. Caracteristica ™ Valori ‘
 ert. |
1 Lungime mm 2440
2 Latime mm 1200
3 Grosime mm 6-20
4 Total absorbtie de apa , < 20
5 Rezistenta la intindere din incovoiere:
Placi cu grosimea de 8 mm MPa =7
= Pléci cu grosimea de 10 si 12 mm =3 |
| 6 Duritatea duritdgii suprafetei placii mm <15 =)
7 Aderenta plasei din fibra de sticld la suprafaja MPa =06
plécii
8 Rezistenta la impact mm/mm > 18 Ny
9 Rezistenfa la compresiune MPa >15
10| Stabilitate dimensionald in condifii specifice de mm/m
temperaturda gi umiditate:
-modificare relativa a lungimii cand umiditatea
se modifica de la 65 la 85% si de la 65 la 30% <2
-modificarea relativd a grosimii cdnd
umiditatea se modifica de la 65 la la 85% si de <1/
la 65 la 30% |
|11 | Rezistenta conventionald la forfecare N > 750
12 Cocficient de rezistentd la difuzia vaporilor de -
apd: 9.6+0,5
-Placi de 8 si 10 mm grosime 7.8+ 0,5
-Pldci de 12 mm grosime __d
13 Coeficient de transfer termic (valoare WimK 0,371
declaratd)
| 14 Clasificare ca reactie la foc, clasa - A2-si, d0 |
15 | Emisia de compusi organici volatili (COV) - <28
timp necesar pentru a atinge concentrafii
acceptabile de substanfe nocive pentru
L sandtate, zile |




Placile de magnezit .MAGNECO PREMIUM” sunt utilizate ca si suport rigid la
nstalatiile de incalzire/racire in pardoseli, se aplica in structura peretilor si a tavanelor, in
amenajari interioare si exterioare la cladiri civile, hale de productie si/sau depozitare, birouri,
sali de evenimente, amfiteatre, restaurante. locasuri de cult, cladiri administrative, etc. cu
aglomerari reduse de oameni si cu cerinte speciale de natura sanitara (locuinte, hoteluri,
birouri, spitale, camine, camine, hale de depozitare, laboratoare, etc) sau cu aglomerari mari
de oameni (scoli, gradinite, biblioteci, spatii comerciale, etc), la cladiri noi sau existente care
se renoveaza. Sunt utilizate pe scara larga in lucrarile de finisare in zone cu umiditate ridicata
sau conditii umede si in zone fara incalzire (depozite, subsoluri, garaje.balcoane, etc.)

Produsul se aplica numai urmare a unui proiect de lucriri intoemit cu respectarca
Legii 10/1995 privind calitatea in constructii republicata si a reglementirilor tehnice in
vigoare.

4. Fabricatia si controlul

Fabricarea placilor .MAGNECO PREMIUM" este realizati de firma LLC Research
and Production Enterprise Ukrmagnezit, Ucraina

Controlul productici in fabrica include specificarea si verificarea materiilor prime si
componentelor, inspectia si testarea in procesul de fabricatie si testele de control efectuate de
producator in conformitate cu planul de incercare stabilit si conform regulilor si procedurilor
stabilite

Rezultatele controlului productici trebuic inregistrate sistematic astfel incat si
confirme c¢d produsele indeplinesc criteriile de evaluare §i verificare a stabilitatii
performantei.

Produsele individuale sau loturile de produse si detaliile de productic aferente trebuie
sd lie pe deplin identificabile si reproductibile.

Controlul extern al produselor se asigura de citre laboratoare de specialitate, neutre,
autorizate.Controlul calitatii se executa de-a lungul intregului proces de fabricatie si cuprinde
controlul materiilor prime, controlul procesului tehnologic de executie si controlul produselor
finite.

S. Punerea in opera

Punerea in opera nu prezinta dificultati particulare, daca se executd de personal
calificat, respectand conditiile de punere in opera date de fabricant.
Punerca in opera se face respectand urmatoarele aspecte tehnice:

I. La realizarca peretilor de compartimentare interiori pe structuri din lemn sau metal
trebuie respectate urmitoarele ctape tehnologice:
- Placile care prezinta umezeala trebuie uscate inainte de instalare;
- In timpul lucrdrilor interioare. montarea plicii de magneziu trebuie efectuati in timpul
lucrarilor de finisare (iarma cu incilzirea pomnita) inainte de asezarca pardosclilor, cand toate
.lucrarile umede™ au fost finalizate si au fost montate cablurile electrice si conductele de apa
si canalizare, in conditii uscate si de umiditate normala. Cu toate acestea se recomanda ca
temperatura in camera sa fie 5-10°C Celsius si nu se recomanda a se lucra sub 0°C Celsius;
- inainte de instalare, placile trebuie sa fie supuse adaptirii in camera.

- Placile sunt tdiate folosind o unealti manuala (cutit, ferastriu etc.) sau electric (polizor
unghiular, ferastriu, ferastriu circular). Cand se taic placile cu un cutit, mai intai. stratul
superior de esatura de sticld este taiat, placa este ruptd de-a lungul liniei de taicre si apoi
panza de sticla este taiata pe interiorul placii. Cand se taie placa cu o unealta electrica. se



utilizeaza un dispozitiv cu protectie impotriva prafului. Imbinarile placii de magneziu pot fi
slefuite in unghi cu ajutorul unci rindele sau polizorului.

- Placa de magneziu poate fi montata atat pe o structura de metal sau lemn, cat §i folosind
adezivi de lipire pentru ancore de fixare suplimentara.

- Profilele metalice pentru montarea plicilor de magneziu trebuic protejate impotriva
coroziunii.

- Distanta dintre profile pentru montajul pe profile se bazeazi pe dimensiunea, grosimea
placii si cerintele de rigiditate ale constructiei finite. Cu cat placa este mai subtire, cu atat
distanta dintre profile este mai micd. Profilele principale sunt instalate la o distanta de 401,
481, 602 mm pentru placarea peretelui §i respectiv pentru compartimentari. Distanta
profilelor suplimentare pentru cadrul tavanului suspendat este de 401 mm.

- Cand se foloseste placa ca baza pentru lipirea de gresie, piatrd, distanta dintre profile se
micsoreazi la 301 mm., iar pentru pardoseli este necesar si se stabileasca in plus si profile
laterale cu pasul de 301-451 mm.

- Placile trebuie fixate la structura realizatd din profile. folosind suruburi cu fante pe partea
din spate a capului. Suruburile trebuie s aiba un strat anticoroziv. Suruburile se introduc in
placi la o distanta de 10-15 mm de marginea placii si la o distantd de 15-20 cm intre ele. Daca
se folosesc suruburi obisnuite, gaurile trebuie sa fie facute in prealabil in locurile in care vor
fi insurubate.

-Cand se lucreaz in interior in inciiperi uscate §i bine aerisite, se lasi un spatiu de 2 mm intre
plici, iar in locurile umede si in aer liber de 3-4 mm.

- Cand se cfectueaza lucrari exterioare. plicile trebuie lasate sa se ..aclimatizeze™ inainte de
instalare. Temperatura materialului si a imprejurimilor nu trebuie sa fie mai mica de +5°C.

2. Amorsarea suprafetei si_imbindrilor placii de magneziu. Instalarea unei placi de
magneziu.
Dupa montare placa de oxid de magneziu se va amorsa prin aplicarea a 2 straturi de primer
prin metoda “ud pe ud”(grund/amorsa) dupa care se aplica vopseaua lavabila sau tencuiala
decorativa.  Proprictatile de permeabilitate la vapori ale materialului trebuie luate in
considerare la instalarea placilor de magneziu. Prin urmare, daci partea frontald a plicii este
finisatd cu un material cu permeabilitate scazutd la vapori. care impiedica absorbtia vaporilor
de apa din aerul inconjurator (plici ceramice, vopsele impermeabile la vapori de apa, tapet
etc.), partii din spate a placii ar trebui sa i se dea proprietati similare. in acest scop se
recomanda protejarea fetei din spate a placii si a capetelor placii de oxid de magneziu cu
agenti impermeabili la vapori de apa (vopscle, hidrofobizanti, lacuri, etc) pentru a forma o
peliculd bariera de vapori., fixdnd-o apoi pe cadru. Pentru a obtine o calitate mai buna a
suprafetei finisate, se utilizeaza o linie de produse de la un producator si combinatia de
materiale de grunduire si umplutura recomandaté de acesta. Atunci cind se alege un material
(chit) pentru umplerea rosturilor si nivelarea suprafetei peretelui sau a tavanului, trebuic sa
sc aleaga substante chimice de constructie cu o buna aderenta la suprafetele minerale. in plus,
materialele de umplutura pentru chituire trebuie si aiba o contractie scazutd, cel mai bine este
si se foloseascd materiale de umpluturi flexibile. rezistente la fisurare.

3. Chituirea si nivelarca suprafetei in strat subtire. Grunduirca suprafetei finisate
inainte de finisarea finala.
Rosturile dintre plici sunt umplute si nivelate cu chit si intarite suplimentar cu banda. Placile
sunt vopsite cu vopsele de dispersie. care nu impiedica absorbtia libera si eliberarea umezelii.
Dupa montare placa de oxid de magneziu se va amorsa prin aplicarea a 2 straturi de primer
prin metoda “ud pe ud”(grund/amorsa) dupa care se aplica vopseaua lavabila sau tencuiala
decorativa.  Proprietitile de permeabilitate la vapori ale materialului trebuie luate in
considerare la instalarea placilor de magneziu. Prin urmare, daca partea frontala a placii este
finisatd cu un material cu permeabilitate scizuta la vapori, care impiedica absorbtia vaporilor
de apa din aerul inconjurdtor (placi ceramice, vopsele impermeabile la vapori de apa. tapet
etc.). partii din spate a placii ar trebui sa i se dea proprietati similare. In acest scop se




baza de liant de gips modificat cu polimeri sau pe baza de ciment alb. Astfel de materiale
includ produse de la producatori precum Knauf, Semin, Ceresit, Baumit, Apla, Siniat, etc.
Daca se foloseste un tip de umplutura (marca) pentru a umple rosturile si a nivela suprafata.
solutia de umplere a rosturilor ar trebui sa fic mai groasa.

Dupa umplerea rosturilor cu chit, de preferinta pe toatd grosimea plicii, se creeazi un usor
exces de chit deasupra rostului. Apoi se aplicd banda de armare si se preseazi in umplutura
folosind un spaclu din otel inoxidabil. Folosind un spaclu de chit larg, se intinde chitul pe
ambele pérti ale rostului, se aliniaza cat mai mult posibil cu suprafata placii de magneziu si se
acoperi cu chit locurile in care suruburile sunt insurubate. ingrosarea zonei de imbinare dupa
umplerea acesteia cu o banda nefesuta este de obicei de o grosime mai mica in comparatic cu
umplerea acesteia cu o bandi din fibri de sticla.

Dupa ce chitul umple rostul si stratul subtire de nivelare s-au uscat. se realizeazi nivelarea pe
intreaga suprafatd a plicilor de magneziu .

Nivelarea suprafetei placii de magneziu se face de obicei in doud straturi. Primul strat de chit
se aplica §i se niveleazi in rosturile placilor, unde exista o usoard ingrosare. Dupa ce chitul se
usucd, suprafata este slefuitd cu hartic abraziva. inainte de a aplica din nou chitul. se curita
suprafata cu o cirpa umeda. Consistenta chitului final nu trebuie sa fie vartoasa, astfel incat
grosimea stratului sa fie cat mai subtire.

In incéperile in care umiditatea aerului creste ocazional la 75%, pentru finisarca suprafetelor
din placi de magneziu ar trebui folosite numai materiale pe baza de polimer-ciment. Secventa
operatiilor tehnologice raimane aceeasi ca pentru incéperile uscate.

Pe suprafata pregatita (chit §i nivelat prin slefuire) a placii de magneziu se pot aplica vopsele
de interior sau tapet cu o buna permeabilitate la vapori.

In incaperile in care suprafetele peretilor din placi de magneziu sunt folosite ca suport pentru
finisarea cu plici ceramice, se recomanda utilizarea unui adeziv flexibil pentru plici, de ex.
Ceresit CM 16 "Flex".

in incaperile cu posibile fluctuatii de temperatura si umiditate a aerului cat si in exterior, cel
mai bine este sa se foloseasca un chit polimeric elastic permanent, de exemplu ..Fibrelastic™
de la firma .SEMIN™ (Franfa) sau alt materiale cu caracteristici identice sau superioare,
pentru a umple rosturile dintre placile de magneziu §i perete sau tavan. (in jurul perimetrului
articulatiei).

Pentru incaperile nerezidentiale cu posibile fluctuatii ale conditiilor de temperatura, rosturile
dintre placile de magneziu pot fi umplute cu etansanti flexibili din poliuretan. Dupa ce
etansantul s-a intarit (uscat). se indeparteazi bucitile care ies dincolo de planul placilor de
magneziu.

Chituri gata preparate si solutii de amestecuri uscate de constructie cu aderentd sporitd si
rezistenta la fisurare sunt aplicate pe rosturile pre-aliniate umplute cu etansant poliuretanic.
Deseurile rezultate in urma operatiunilor de montare se predau centrelor de reciclare a
materialelor de constructii.

6. Conditii de depozitare, transport, livrare

La livrare, profilele de finisaj sunt insogite de declaratia de conformitate cu
Agrementul Tehnic cliberat pentru acestea, conform standardelor SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010 “Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate datd de fumnizor. Partea 1:
Cerinte generale™ si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005 “Evaluarea conformitatii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Partea 2: Documentatie suport™ si de instructiunile de transport,
manipulare si depozitare. in limba romana.

Aceste instructiuni contin obligatoriu detaliile specifice de montare.
Placile de magneziu se depoziteazi pe paleti, ambalate in folii din polietilend care protejeazi
placile de umiditate.



Placile de magneziu se transportd pe paleti in mijloace auto, CF. navale sau alte mijloace
potrivite de transport. in conditiile respectérii instructiunilor de depozitare.

Pe timpul transportului si la depozitare placile de magneziu, sunt ferite de posibile
degradari §i de actiunea umiditaii prin acoperirca cu folii din polietilend. Se depoziteazi pe
palcti in spatii uscate (URA < 65%). pe suprafete perfect plane.

La depozitarea de lunga sau scurtd duratad se respecta indicatiile date de producator
privind clasa de periculozitate, temperatura de depozitare etc. pentru ca produsele si nu se
deterioreze.

7. Durabilitate, intretinere, garantie

Durata de viata a placilor ,MAGNECO PREMIUM este de pani la 30 de ani. in
conditiile in care se respecta domeniile de utilizare recomandate. iar depozitarea si realizarca
elementelor se fac conform instructiunilor producitorului.

Conform recomandarilor tehnice. placile de magneziu trebuie depozitate intr-o camerd
uscata si ventilatd. Daca placile de magneziu sunt lasate in aer liber pentru o perioada de timp
(de exemplu, pe cladiri), se recomanda depozitarea lor acoperitd pentru a le proteja de
umiditatea directa. Placile umede trebuie uscate inainte de instalare. Placile puse in opera nu
necesita intrefinere.

8. Concluzii

Datorita proprietatilor sale tehnice si operationale, placa de magneziu . MAGNECO
PREMIUM™ poate fi utilizata la realizarca peretilor de compartimentare interiori, la placarea
interioard a peretior structurali, la realizarea tavanclor false si la aplicarea pe exteriorul
cladirilor la fatade.

Punerca in operd nu prezinta dificultati particulare. daci se executd de personal
calificat, respectand conditiile de punere in opera date de fabricant.

Pe perioada de valabilitate a agrementului tehnic, titularul acestuia are obligatia de a
urmari comportarea in exploatare a produselor conform legislatici roménesti in vigoare.

Rezultatele testarilor obtinute in urma verificarii caracteristicilor elementelor
prefabricate din plici de magneziu ,2MAGNECOQ PREMIUM” in laboratorul INCERC al
INCD URBAN-INCERC Sucursala Cluj Napoca atesti calitatea produselor.

Distribuitorul/producatorul comercializeaza produsele numai insotite de declaratia de
conformitate cu prezentul agrement tehnic si pune la dispozitia beneficiarilor instructiunile
specifice privind domeniile de utilizare, conditiile de depozitare si modul de punere in operd
a produselor (inclusiv detaliile specifice), redactate in limba romana.

Intocmit:
Dr. fiz. Mihail CHIRA

L.



Cod: F-PG-7.8-01, Ed. S/Rev. 1
HCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii
o Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabild URBAN-INCERC
'NCERC INCD “URBAN-INCERC™

Sucursala Cluj-Napoca i
Laborator INCERC de Cercetare Aplicata si Incercari in Constructii Cluj-Napoca
Adresa: Calea Floresti, nr, 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info{@incerc-cluj.ro

Autorizatia ISC. nr. 4177/19.01.2024

RAPORT DE INCERCARI Nr. 423 din 16.05.2024

1. Comanda client/Contract: nr.
EN din 02.04.2024/ 646 din 02.04.2024/ 23630V din 02.04.2024

2. Denumirea obiectului de incercat:
PLACI DE OXID DE MAGNEZIU "MAGNECO PREMIUM” CU GROSIMI DE 8, 10,12 mm

3.Client: LLC RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE UKRMAGNEZIT
Str. Skryabin , nr. 7, Sumy, 40022 Ucraina
Telefon: +380.50.407.3394

4. Producitor: LLC RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE UKRMAGNEZIT
Str. Skryabin , nr. 7, Sumy, 40022 Ucraina
Telefon: +380.50.407.3394

5. Identificarea metodei utilizate:

Placi de ipsos. Dimensiuni (lungime, latime, grosime) PTE-IME 16/03.01/ SR EN 12859:2011
(asimilat)

Placi de ipsos armate cu fibre. Determinarea rezistentei la incovoiere PTE-IME 16/03.02/ SR EN
15283-2+A1:2010 (asimilat)

Plici de ipsos. Continut de umiditate PTE-IME 16/03.03/ SR EN 12859:2011 (asimilat)

Plici de ipsos. Masa placii PTE-IME 16/03.04/ SR EN 12859:2011 (asimilat)

Plici de ipsos. Determinarea densitatii placii PTE-IME 16/03.05/ SR EN 12859:2011 (asimilat)

Plici de ipsos armate cu fibre. Determinarca absorbtiei de apa. Absorbtia de apa la suprafata PTE-
IME 16/03.06/ SR EN 15283-2+A1:2010 (asimilat)

Produse termoizolante. Determinarea rezistentei termice prin metoda placii calde gardate si prin
metoda cu termofluxmetru PTE-IME 20/02.17/ SR EN 12667:2002 (asimilat)

6. Descricrea si identificarea obiectului supus incercarii:

Plicile MAGNECO PREMIUM au la baza oxid si clorura de magneziu si sunt acoperite pc ambele parti
cu o plasa din fibra de sticld, incorporata in suprafata placii. (fig. 1 a si b).

Cod probi: 150. Nr. epruvete: conform standardelor de incercare

Dimensiuni epruvete : conform standardelor de incercare

7. Data primirii obiectului de incercat: 01.04.2024
8. Data efectudrii incercirii: 05.05.2024 - 15.06.2024
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Placile MAGNECO PREMIUM s-au conditionat in laborator, timp de 24 h la temperatura de (23+5)°C,
conform specificatiilor din standard.

10. Rezultate obtinute:

10.1. Determinarea lungimii, litimii si grosimii

Principiul:

Placile se ageaza pe o suprafata pland si masurarea se efectueaza direct cu ajutorul unei rigle sau rulete
cu panglica metalica.

Exprimarea rezultatelor:

Lungimea si la{imea se exprima in mm. ca valoare medie pentru o epruveta. rotunjiti la "mm” cel mai
apropiat.

Latimea trebuie sa fie masurata pe lungimea plicii in 3 pozitii. Lungimea trebuie si fie masurata pe
latimea placii in 3 pozitii. Grosimea trebuie masuratd langa unul dintre capetele plicii.

Rezultate obtinute:

Nr. epruveta Lungime Latime Grosime
(mm) | (mm) (mm)
1 1000 1000 9.24
2 1000 1000 i 9,29
3 1000 1000 9.24 -
Media 1000 1000 9,25

10.2. Rezistenta la rupere prin incovoiere

Principiul: ) ) -y
Se amplaseaza fiecare epruvetd in dispozitivul de incarcare, cp_laéa_ in jos pentru epruvetele longitudinale
si cu fata in sus pentru cele transversale, pe doud suporturi cilindrice paralele cu o razi de 3-15 mm, cu

distan]t;i dintre centre de 350 mm. _—— 55 y -
Se aplicd sarcina la centrul distantei deschiderii reazemelor paralele prin intermediul unui cilindru cu
raza intre 3 si 15 mm. Se inregistreaza valoarea de rupere cu precizia de 1 N.

Exprimarea rezultatelor:

Se calculeaza rezistenta la incovoiere cu relatia:

E 3E; Y N
™ 2bt? (mmz)
Fmax — forta de cedare, N
1; — deschiderea placii, mm
b - latimea epruvetei, mm
t — grosimea plicii, mm
Rezultate obtinute: 7
Nr. ' Distanta Grosime Litime Forta (N) Fm
epruveti intre placa, placi, (N/mm?),
reazeme (mm) -t (mm)-b
(mm) - I , )
| 350 9,24 301 429 8.8
2 350 | 9.09 303 570 12,0
Media 10.4
transversal
3 350 9.07 302 507 10,7
4 350 9,12 301 585 12,3
Media 11.5
longitudinal ?
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(caldd si rece) sc stabilizeaza. aparatul afiseazi conductivitatea termica a epruvetei. Rezultatul este
media determindrilor individuale.
Epruvetele sunt prisme drepte ale caror sectiuni patrate au dimensiunile:
- grosime: cea a produsului original
- lungime x latime 3001 x300+1 mm

Exprimarea rezultatelor:
Rezistenta termici se determina cu relatia

R=d/). (m*K/W)
d-grosimea probei, m
J-conductivitatea termica. in W/mK
Rezultate obtinute:
Nr. Epruveta Grosime Conductivitate | Rezistenta termici
(mm) termici. A m’K/'W
W/mK
! 9.06 0.110745 0,0818
- 9,01 0.11013 0,0818
Media 0,1104375 0,0818

11. Incertitudinea de méasurare: -

12. Opinii si interpretari: -

NOTE:

Rezultatele incercarilor se referd numai la obiectul/obiectele incercate.

Raportul de incercare poate fi reprodus exclusiv integral, fiira aprobarea scrisa a laboratorului ce a efectuat incercarea.

Sefl

Tudo ‘gzgéx/

Responsabil incercare
Mihail CHIRA

incheierea raportului de incercari
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PROCES VERBAL
807 din 08.05.2024

Grupa specializata nr. 4 din INCD URBAN-INCERC Sucursala Cluj-Napoca,
compusa din Presedinte dr. ing. Tudor TOADER. raportor dr. fiz. Mihail Chira, membri: dr.
ing. Bridut IONESCU. dr. ing. Adrian LAZARESCU. ing. Carmen Dico a examinat Dosarul
tchnic preliminar prezentat de LLC RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE
UKRMAGNEZIT Ucraina, Raportul de incercare si proiectul de Agrement Tehnic referitor la
_Placi de oxid de magneziu "MAGNECO PREMIUM” cu grosimi de 8. 10,12 mm (placi pe
baza de oxid si clorura de magneziu ramforsate pe ambele parti cu plasa de fibra de sticla
incorporata in suprafata placii™ si a facut urmatoarele observatii:

- Documentatia pusa la dispozifie de titular indica calitatea produsului §i aptitudinea
lui de utilizare.

- Produsul este conceput pentru utilizarea lui ca si suport rigid la instalatiile de
incilzire/racire in pardoseli, dar si in structura peretilor sau a tavanelor, in amenajari
interioare la cladiri civile, hale de productie si/sau depozitare, birouri. sali de evenimente,
amfiteatre. restaurante, locasuri de cult. cladiri administrative.

_ Caracteristicile fizico-mecanice ale plicii “MAGNECO PREMIUM™ obtinute la
teste efectuate in laboratorul INCERC C luj Napoca. se incadreaza in limitele admise in figa
produsului.

- Fiecare livrare de plici "MAGNECO PREMIUM™ este insotita de declaratia de
conformitate cu prezentul Agrement Tehnic si de instructiunile de utilizare. in limba romana.
Pe eticheta produselor, sunt trecute toate datele de identificare, in limba roména, conform
standardelor in vigoare referitor la produsele de acest gen.

- Punerea in operi a produselor se face de catre persoane cu experienta in acest gen de
lucrdri. conform instructiunilor de punere in opera ale producatorului i cu reglementarile
tchnice specifice romanesti in vigoare.

- LLC RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE UKRMAGNEZIT Ucraina,
producitorul placilor de oxid de magneziu "MAGNECO PREMIUM”, are implementat un
sistem propriu de control al productiei in fabrica.

- Pe perioada de valabilitate a agrementului tehnic, titularul acestuia are obligatia de a
urmdri comportarea in exploatare a produsului conform legislatiei romanesti in vigoare.

Ludnd in considerare cele mentionate mai sus, Grupa Specializata propune aprobarea
de catre C.T.P.C. a Agrementului Tehnic nr. 001SC-04/902-2024 Placi de oxid de magneziu
*MAGNECO PREMIUM” cu grosimi de 8, 10, 12 mm (placi pe baza de oxid si clorura de
Magneziu ramforsate pe ambele parti cu plaéa de fibrd de sticla incorporatd in suprafata

placii” pe o perioada de 3 ani. W
|
A

Raportorul Grupei Specializate nr. 4
dr. fiz. Mihail CHIRA C{
faal_

Presedinte: dr. ing. Tudor TOADER
Membrii grupei specializate:

dr. ing. Braduf Alexandru JONESCU Al/% :
dr. ing. Adrian LAZARESCU -
/ing. Carmen DICO —JL o 4

‘/




DOSAR TEHNIC PRELIMINAR

de solicitare a agrementului tehnic pentru

.. PLACA DE OXID DE MAGNEZIU ., MAGNECO PREMIUM” CU GROSIMI DE 8. 10,
12 mm”

Beneficiar: LLC RESEARCH AND PRODUCTION ENT ERPRISE UKRMAGNEZIT

Sumy, Str. Skryabin nr. 7, Ucraina
Telefon: 380.50.407.3394

TITULAR: SC MULTITRADE PARTNERS SRL

Sibiu, Str. Lupeni, Nr. 106, Jud. Sibiu, Romania
Telefon: 0722 381 820

Contine 9 pagini
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CUPRINS

pag.
Acord de comercializare producator 1

Declaratic cu perioada de viata a produsului placa de magneziu ,MAGNECO 1
PREMIUM™

Declaratie cu durata de viata a lucrarilor realizate cu placile de magneziu 1
MAGNECO PREMIUM”
Fisa tehnica - placd de magneziu .MAGNECO PREMIUM™ 6

TOTAL 9



.”““""AG"'ES'T—
RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE www.magnesite-board.com

e-mail: magnesit.sumy@gmail.com : +38 0542 782-050

7 Skryabina Street, Sumy 40022, identification code 23638610
a/c 26007368982000 name of the bank: 13SC “UkrSibBank”, MFO 351005

Sumy - Ukraine
May 22, 2024

To whom it may concern.

LLC « Research and production enterprise «Ukrmagnesit» with headquarters in 7 Skryabin street .
Sumy, Ukraine, Code in Unified State Register of Enterprises and Organizations of Ukraine: 23638610,
legally represented by Mr. Thor Vitovskiy, as producer of the magnesite boards * "MAGNECO Premium”™ ,

appointed

SC MULTITRADE PARTNERS SRL with headquarters in Lupeni street 106, Sibiu — Romania,
registered in the Commerce Registry under nr. J32/561/1992 and Unic Code RO788589, legally
represented by Mr. Corneliu Bogdan and Mr. Rares Mihulet, as Sole Importer with exclusive sales rights in
Eastern Europe, in the following countries: Romania, Bulgaria, Hungary, Balkan countries.

Y ours sincerely,
(:eneml Dlreuor

lh.ur Vﬂm skl» )
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RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE www.magnesit.com.ua

e-mail: magnesit.ukraine@gmail.com Tel.: +380504073395

7 Hryhoria Davydovs'kogo Street, Sumy 40024, Ukraine, identification code 23638610,
JSC Bank Alliance, accoeunt number EURO: UA 843001180000026002057730001

Durability, maintenance

1. Manufacturer offer some warranties lasting up to 45 years, a testament to the material's longevity.

o

. It's easy to care for because it holds up against rot, insects, fire, and inclement weather.

3. The boards must be used in accordance with the project documentation for the construction of the object,
approved in the prescribed manner, and the manufacturer's instructions for the use of the respective type of
board. which the manufacturer must include with each batch. This should be done in compliance with the
technological charts for finishing work and safety requirements and the rules for performing construction
work.

4. The surface of these boards can be coated with putty, decorative coatings, or other finishing matenals.

-~

- ;[: /?d/mﬂ Director

. Vitovskyy Thor



. RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE www.magnesit.com.ua

e-mail: magnesit.ukraine@gmail.com Tel.: +380504073395

7 Hryhoria Davydovs'kogo Street, Sumy 40024, Ukraine, identification code 23638610,
JSC Bank Alliance, account number EURO: UA 843001190000026002057730001

Manufacturer's Warranty VIgU

The manufacturer guarantees that the boards meet the requirements of these conditions when the
transportation and storage rules are followed.

The warranty period for storing the boards is 24 months from the date of manufacture. After the warranty
period for storage has expired, the boards must be inspected for compliance with the requirements of these

technical conditions before use. After obtaining positive test results, the boards can be used as intended.

The warranty period for the boards' operation is 10 years from the date of application, provided that the
installation and usage rules are followed.

The lifetime of magnesite board “Premium Magneco™ is 45 years.

7z ,f(ii'jférg}l\')ircclor
&7<E Vitovskyy.Ihor

2 : Z;L /
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AESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE
e-mail: magnesit.ukraine@gmail.com Tel.: +380504073395

7 Skryabina Street, sumy 40024, Ukraine, identification code 236386170
a/c uvuAB7 3 808 o500 o000 0026 00S S 6 190 6

 MAGNECO Premium -PLACIDE OXIDDEMAGNEZIU |

Fisa tehnica VigU
Nrcrt | Caracteristici esentiale Valori Raport de referinta
1 Densitate (g/cm3)
- Grosime de 8 mm 0.85+ 10%
Grosime de 10 mm 0.82+ 10% PN-EN 12467 + A2:2018 - 06
- Grosime de 12 mm 0.73 £ 10% |
2 ' Absorbtie totala de apa (%)
- Grosime de 8 mm <20 PN-EN 520 + A1:2012
- Grosime de 10 si 12 mm <28
3 Rezistenta la incovoiere (Mpa) uscat
- Grosime de 8 mm >10,0
- Grosime de 10si 12 mm 27,0
Rezistenta la incovoiere dupa inmuiere in PN-EN 12467+A2:2018-06
apa timp de 24 ore (Mpa)
- Grosime de 8 mm 28,0
- Grosime de 10si 12 mm 25,0 |
4 Stabilitate dimensionala in conditii
specifice de temperatura (20 C) si
umiditate:
- modificare relativa a lungimii cand
umiditatea se schimba de la 65 la 85% si <1
de la 65 la 30%, (mm/m)
- modificarea relativ a grosimii cand PN-EN 218:2004
umiditatea se schimbd de la 65 la 85% si <1
i de la 65 la 30%, (mm/m)
5 Rezistenta la compresiune MPa 215 PN-EN 826:2013 |




N A CNESIT _———
RESEARCM AND BQODUETION ENTERPRAISE
e-mail: magnesit.ukraine@gmail.com Tel.: +380504073395

7 Skryabina Street, Sumy 40024, Ukraine, identification code 2363886810
a/c UuAaAas8s 7 3 80s8 05 00 00O O026e6 O0S s € 1890 s

Nrcrt | Caracteristici esentiale Valori Raport de referinta
6 Rezistenta conventionali la forfecare, > 750 PN-EN 520+A1 2012
(N)
7 Aderenta plasei din fibr3 de sticl3 la =06 PN-EN 311:2004
suprafata placii, (MPa)
8 Rezistenta la impact cu corp dur, =18 PN-EN 1128:2000
(mm/mm)
9 Coeficientul de rezistenti la difuzie a
vaporilor de apa, (u, [-])
Grosime de 8 mm 11 +0,5°
- Grosime de 12 mm 7+0,5°
Grosimea stratului de aer care este PN-EN ISO12572: 2016- 10
echivalenta cu difuzia vaporilor de ap3
(Sd, [m])
Grosime de 8 mm 0.08 + 0,003
- Grosime de 12 mm 0,10 = 0,006
10 Coeficient de transfer termic (valoare 0,31 PN-EN 12664:2002
declaratd), AD, W / (m K) PN-EN ISO 10456:2009
| 11 | Rezistenta termica a placi 0.034 PN-EN 12664:2002
(m? K/W)
12 Clasificare ca reactie la foc, clasa A2-s1, dO PN-EN 133501 - 1: 2010

Intr-un foe complet dezvoltat nu mareste sarcina de foc si nici nu accelereaza raspandirea focului (A2). Nivelul de emisie de
fum ,s”, care specifica viteza de degajare a fumului si cantitatea totala de fum generata, este absent / slab (s1). Producerea
de picaturi si/sau particule de flacari »d", care specifica formarea picaturilor care ard in timpul testelor de reactie la foc, este
0 ceea ce inseamna absent (d0).

13 | Planeitatea, (mm) 0.50—0.60 PN-EN 825:2013

l




LHRNMASNEDLL A"
RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE
e-mail: magnesit.ukraine@gmail.com Tel.: +380504073395

7 Skryabina Street, Sumy 40024, Ukraine, identification code 23638610
a / c UuaAas7?7 3 8808 0OS 00 0O 00O 0O 02 6 0O0O0S S 190 86

Nr crt | Caracteristici esentiale Valori Raport de referinta
14 Duritatea specificatd de diametrul
adanciturii
Grosime de 8 mm 10.51 PN-EN 15283-2+A1:2012
Grosime de 10 si 12 mm 12.38
15 Abateri dimensionale liniare — grosime /
lungime / latime
Grosime % + 10 PN-EN 12467:2013
Lungime mm =3
Latime mm +3
16 Dimensiuni placa, (mm)
- Lungime (mm) 2400 - 3000
- Latime (mm) 600 — 1200
17 Aspect Culoare crem, suprafata Vizual
superioara netezitd,
suprafata inferioara cu
desen vizibil al plasei de
i fibra incorporate
18 Determinarea de substante organice
volatile (mg/m3)
- Formaldehida (limita max. < 0.06) <0.002
Aldehida, Cetoni <0.01
Benzen (limita max. < 0.007) <0.001
- Toluen (limita max. <0.3) <0.01 EN ISO 16000-3
Xylen (limita max. < 0.2) <0.01 EN ISO 16000-6
- Styren (limita max. < 0.4) sl EN IS0 _16000'10
- Etilbenzen (limita max. <0.2) \':: %01 Indoor air part 19
: ; iz <0.01 EN ISO 16000-11
- Tricloretilen (limita max. < 0.15) <001
- Tetracloretilen (limita max. < '
0.15) <0.01
- VOC-C6-C16 =0.01
- SVOC-C6-C22
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e-mail:

magnesit.ukraine@gmail.com

UKRIVIAGNESIT

RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE

www.magnesit.com.ua

Tel.: +380504073395

7 Skryabina Sctreet, Sumy 40024, Ukraine, identification code 236386170

a/c UAB7 3 8 08 OS o000

00O 0026 0ODS S 6 1890 &

Nr crt | Caracteristici esentiale Valori Raport de referinta
19 Emisia de compusi organici volatili (COV)
- timp necesar pentru a atinge <28 PN-EN ISO 16000-9:2009
concentratiile permise de substante
nocive pentru sanatate, zile
20 Determinarea de metale grele in
mineralizarea placii (%) EN ISO 16000-3
- Cd (limita maxima = < 0.1) < 0.00002 EN ISO 16000-6
Pb (limita maxima = < 0.05) < 0.00002 EN ISO 16000-10
Indoor air part 10
EN ISO 16000-11
21 Zone, incaperi unde materialul poate fi A*
utilizat B**

* Categoria A — camere rezidentiale destinate ocuparii permanente de catre pacienti in cladiri de sanatate si
ocuparii permanente de catre copii si tineri in cladiri de invatamant, precum si incaperi destinate depozitarii

alimentelor

* Categoria B — destinat ocuparii umane in cladiri de utilitate publica, altele decat cele clasificate ca cladiri de

categoria A

si incaperi auxiliare din apartamente.

22

Compozitie (componente de baza)

Clorura si oxid de Magneziu

Determina caracteristicile
generale ale placii

Aditivi minerali

Sub diferite forme de argila,
perlit care reduc coeficientul
de conductivitate termica si
contribuie la cresterea
izolatiei fonice

Plasa din fibra de sticla

Armare pe ambele fete
conferind rezistenta si
elasticitate crescuta




Y UKRVIAGNESIT

RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISS

www.magnesit.com.ua

e-mail: magnesit.ukraine@gmail.com Tel.: +380504073395

7 Skryabina Street, Sumy 40024, Ukraine, identification code 23638610
a/c UAB7Y 3 808 OS5 0O 0O 00O 0026 DO DS S 6 1 90 &

EVALUAREA S| VERIFICAREA CONSISTENTEI PROPRIETATILOR FUNCTIONALE

Grup de material de Utilizarea prevazuta a Clase Sistem national de
constructii materialelor de cosntructii evaluare si verificare a
consistentei proprietatilor
functionale
Placi - pentru aplicatii supuse Al1* A2% B* C* 1
cerintelor de reactie la foc
A1 E2 A *E BEYC 3
t#' D, E
(A1doE) ***, F 4
- pentru alte aplicatii 3

e l , ,
* Produse (materiale) pentru care, intr-o etapa de productie clar definibild, proprietatile functionale legate de
reactia la foc sunt imbunatatite (de exemplu, prin addugarea de produse ignifuge sau limitarea continutului de

materiale organice).

** Produse (materiale) pentru care, intr-o etapa de productie clar definibild, nu sunt imbunatatite proprietatile
functionale legate de reactia la foc (de exemplu, prin ad3dugarea de produse ignifuge sau limitarea continutului de
materiale organice).

*** Produse (materiale) pentru care exista un temei juridic european (decizii sau reglementari delegate ale
Comisiei) care sa permita clasificarea proprietatilor lor functionale legate de reactia la foc fira efectuarea de
teste.
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RESEARCH AND PRODUCTION ENTERPRISE
e-mail: magnesit.ukraine@gmail.com Tel.: +380504073395

7 Skryabina Street, Sumy 40024, Ukraine, identification code 23638610
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PRINCIPALELE CARACTERISTICI

PRODUS INCOMBUSTIBIL

Piaca MgO opartine clasei materialelor incombustibile. Sub influenta temperaturii ridicate nu se aprinde, nu

elibereazo substante toxice nocive, ceea ce face ca acest material sa fie optim pentru utilizare in conditii cu cerinte

crescute de siguranta la incendiu, precum si in structurile de protectie a structurilor portante impotriva incendiilor.

fntr-un foc complet dezvoltat, acesta nu mareste sarcina de foc si nici nu accelereaza raspéndirea focului. (A2). Nivelul

de emisie de fum ,s”, care specifica viteza de degajare o fumului si cantitatea totala de fum generata, in cazul placilor
Magneco este absent / slab (s1). Producerea de picaturi si/sau particule de flacari ,d”, care specifica formarea picaturilor care
ard in timpul testelor de reactie la foc, in cazul placilor Magneco este 0 ceea ce inseamna absent (d0o).

REZISTENTA MARE LA UMIDITATE

Placa de MgO, datorita componentelor principale, nu se deformeaza sub influenta unor astfel de factori adversi precum
umiditatea, aburul, umiditatea. De asemenea, nu se teme de contactul direct cu apa.

DURITATE MARE

Datorita caracteristicilor ridicate de rezistenta placile de MgO sunt potrivite pentru reutilizare dupa demontare. De asemenea,
la montare este posibila utilizarea unui pistol pneumatic pentru rasucire suruburi si suruburi autofiletante, etc. De exemplu,
pe peretele despartitor din placa MgO , se poate realiza montarea echipamentelor cu balamale.

PROPRIETATI ANTISEPTICE

Aceste proprietati sunt cauzate de componentele principale ale acestui material, oxidul si clorura de magneziu, care sunt
antiseptice naturale. Aceste componente ale unei placi de MgO limiteaza aparitia coloniilor de mucegai, ciuperci, insecte.
MONTAJ USOR

Pentru prelucrarea unei placi MgO nu sunt necesare dispozitive sau instrumente speciale. Taierea unei placi se realizeaza
folosind cutter, ferastrau pendular, flex, cutit. Se aplica prin lipire sau folosind suruburi autofiletante.

DURABILITATE

Caracteristicile ridicate de durabilitate fac ca o placa MgO sa fie potrivita pentru reutilizare dupa demontare.

STABILITATE DIMENSIONALA

Un continut ridicat de oxid de magneziu intr-o placa de MgO ne permite sa obtinem un coeficient scazut de dilatare liniara sub
influenta temperaturii si umiditatii ridicate.

MATERIAL PRIETENOS CU MEDIUL INCONJURATOR

Placa MgO nu contine componente si substante nocive, nu exista elemente de formaldehido in composzitie, azbest etc. Consta
numai din substante naturale ecologice. Absolut sigur in timp atdét pentru oameni, cdt si pentru alimente. Indeplineste toate
standardele de mediu existente.



